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浙江先进压缩机推荐厂家

发布日期: 2025-09-19 | 阅读量: 21

BLT16Bar高压系列激光切割

−阿特拉斯·科普柯16bar高压主机，SKF重载轴承，超长使用寿命

−针对激光切割应用，三滤采用全进口材质，优化油气分离系统，确保含油量−整机油分桶及管路
按20bar运行工况设计，安全可靠，运行无忧−全系采用8000小时全合成润滑油

−TMDD：集成储气罐、冷干机、三级过滤器及气水分离器，结构紧凑，即插即用

BLTL系列低压

−阿特拉斯·科普柯低压主机，为3.5-5.5bar工况设计，SKF重载轴承

−集团定制的新款低压进气阀集成了单向阀和断油阀，优化了进气效率,提升整机能效−超大油分
桶及油分芯设计，保证超高的油分离效率，排气含油量≤2ppm−变频器，响应速度＜20ms，完全
匹配客户气量变化−集团自主设计的4.3英寸触摸屏智能控制器，集成智能连接系统，可远程监
控−加设预过滤网罩，防止如纺织行业等棉絮进入箱体内部，保持箱体内部清洁，延长维护保养
寿命。 博莱特以客户为宗旨，为成为中国喷油螺杆压缩机品牌和整机生产制造商不懈努力。浙江
先进压缩机推荐厂家
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压缩空气是次于电力的第二大动力能源，又是具有多种用途的工艺气源。不理想的是压缩空气中
含有相当数量的杂质，主要有：固体微粒——在一个典型的大城市环境中每立方米大气中约含有1
亿4千万个微粒，其中大约80%在尺寸上小于2μm，空压机吸气过滤器无力消除。 

此外，空压机系统内部也会不断产生磨屑、锈渣和油的碳化物，它们将加速用气设备的磨损，导
致密封失效；水分——大气中相对湿度一般高达65%以上，经压缩冷凝后，即成为湿饱和空气，并
夹带大量的液态水滴，它们是设备、管道和阀门锈蚀的根本原因，冬天结冰还会阻塞气动系统中
的小孔通道。 甘肃质量可靠压缩机博莱特空压机控制器,获得CSA及UL双重认证，全触摸式彩色
屏,内部集成云端连接系统。

140余年的历史传承和技术经验

●添锐系列空气压缩机参照欧洲集团公司在空压机领域的丰富经验，并结合中国用户的使用工况
进行设计的集团测试标准，使每台添锐系列空气压缩机得到可靠的质量保证。

●多项自我诊断功能，保障空气的稳定供应和空气压缩机的安全运行。

●整机模块化设计，布局合理、坚固耐久。易于检修，无论日常维护或故障维修，一个人就可轻
松完成。可靠：采用钕铁硼磁钢，耐温达180℃；

整机强化高温环境对策，轻松应对恶劣工况。智能：人性化智能控制系统；完善的自我诊断和保
护功能；故障信息存储，日常管理简易。易维护：特有应对较恶劣环境的预过滤保护，且可重复
使用；

采用冷却器和风扇分离设计，清洁简易方便门就可以完成所有的常规保养，实现简单和安全的保
障。

安全安全是采矿业需关注的重中之重，选购的压缩机需提供安全方面的设计，如温度传感器、压
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力传感器和安全阀等，以保护人员和投资安全。

坚固压缩机需在苛刻的采矿环境中长期运行，坚固、耐用、稳定是必不可少的条件之一。也是选
购压缩机时，需要重点考虑的。

节能由于采矿耗时长，设备的节能也尤为重要，我们建议使用高能效的压缩机。

博莱特在采矿业有着丰富的行业经验，一直在为行业提供安全、坚固和节能的空气压缩机，帮助
企业大限度地提高运行效率和利润。在这个项目中，博莱特的压缩空气解决方案，在工具安全方
面：为采矿用的气动工具提供安全动力源；在人身安全方面：为井下采矿工人提供安全和清洁的
空气源；在生产安全方面：通过对压缩空气的分离，向井下输送氮气，降低井底空气中的瓦斯浓
度，确保生产的安全。 博莱特助力水泥行业，共筑美好生活。

螺杆空气压缩机对于传统加工制造行业是生产必须设备，也是能耗大户，对于这个能耗大户，博
莱特压缩机余热回收装置，突破“资源-产品-废物”的单向生产方式，实现“资源-产品-废物-再
生资源-再生产品”的深层次循环式生产方式，空压机消耗电能的同时，不但产生了压缩空气，也
产生了源源不断的热水。

博莱特压缩机余热回收装置特点如下：

1.进油口配置机械式油温控阀，保证空压机运行油温在合理范围

2.配置丹弗斯板式换热器，换热效率高，使用寿命长

3.配置智能控制系统，可以控制水泵的启停和水箱液位4.配置7寸液晶显示屏，精细显示出水温度，
水箱液位，水泵运行状态。 在各行业使用永磁空压机由于磁钢退磁引发的永磁空压机功能失效的
案例很多.天津质量可靠压缩机排名靠前
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在博莱特，肩负社会和环境责任已成为一种生活方式。我们重视雇主品牌的建设，定期举办
种类丰富的员工活动。浙江先进压缩机推荐厂家

博莱特安排部署了相关的现场服务预案，为国内多家口罩、防护服和熔喷布生产企业提供压缩空
气解决方案和现场快速装机服务。博莱特BLW无油系列空压机，整机通过TÜV检测机构的零级无
油认证。

适用于医疗、制药对空气质量及生产工艺要求严苛的行业。博莱特作为阿特拉斯·科普柯集团成
员，一直秉承可持续发展理念，致力于让我们的产品更好地为污水处理及水资源安全服务。多年
来，博莱特压缩机助力多家污水处理工厂，产品应用于污水处理：仪表、气动阀门、吹扫污泥及
曝气池潜水曝气等多项环节。此外，博莱特每年积极参与集团“共享水资源”活动，员工和员工
家属纷纷通过捐款、绘画、定制环保袋等形式呼吁保护水资源，关注水资源。 浙江先进压缩机推
荐厂家

博莱特（上海）压缩机有限公司目前已成为一家集产品研发、生产、销售相结合的贸易型企
业。公司成立于2016-01-06，自成立以来一直秉承自我研发与技术引进相结合的科技发展战略。
本公司主要从事空气压缩机，螺杆机，节能空压机，永磁变频空压机领域内的空气压缩机，螺杆
机，节能空压机，永磁变频空压机等产品的研究开发。拥有一支研发能力强、成果丰硕的技术队
伍。公司先后与行业上游与下游企业建立了长期合作的关系。博莱特,BOLAITE,TIHAWK以符合行
业标准的产品质量为目标，并始终如一地坚守这一原则，正是这种高标准的自我要求，产品获得
市场及消费者的高度认可。博莱特（上海）压缩机有限公司通过多年的深耕细作，企业已通过机
械及行业设备质量体系认证，确保公司各类产品以高技术、高性能、高精密度服务于广大客户。
欢迎各界朋友莅临参观、 指导和业务洽谈。


